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(§) Filtre a bande poiteuse et a toile perdue humide. 

fe7) La presente invention a pour objet un filtre a bande 
porteuse (12) et a toile perdue humide (17), comportant un 
bac (2) pour recueillir le liquide filtr6 f des rouleaux autour 
desquels s'enroule partiellement la bande porteuse a mail- 
les (12), sur laquelle est placee la toile filtrante dans lequel 
ladite bande et ladite toile s'enroulent par le dessous au- 
tour d'un rouleau ajour6 (3) qui est dispose dans le fond 
d'un volume dans lequel est deWersS le liquide a filtrer (23), 
lequel volume est delimit^ par les parois laterales du filtre 
et la toile filtrante (17), le liquide filtr6 est recueilli au- 
dessous de ce volume; ledit filtre peut comporter en outre 
un autre rouleau (19) au moins partiellement plong6 dans 
de Teau daire contenue dans un bac (21) pour accrottre 
encore le mouillage de la toile fBtrante dont I'entramement 
est obtenu par des moyens moteur a fonctionnement alter- 
natif qui agissent sur une roue (11) solidaire de I'axe du 
rouleau d'entraTnement (9). 

Trouve son application pour la filtration des liquides, no- 
tamment des effluents issus des voies et des aires de sta- 
tion nement routieres. 
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Filtre a bande porteuse et a toile perdue humide . 

DESCRIPTION 



La presente Invention a pour objet un filtre & bande porteuse et 
5 a toile perdue humide. 

Le secteur technique de 1* invention est celui des appareils de 
filtration* 

On connait des filtres a bande porteuse et a toile filtrante 

perdue, sur laquelle on deverse le liquide a filtrer sur la toile au- 
10 dessus d'un bac dans le fond duquel on recueille le liquide filtre 

s'egouttant au-dessous de la toile. 

On sait egalement que de telles toiles doivent en fonction de 

leur texture, etre humidifiees pour les rendre performantes et obtenir 

un pouvoir filtrant optimal. 
15 Jusqu'a main tenant 1 ' humidif ication des toiles filtrantes se 

faisait par aspersion mais le resultat obtenu n'etait pas des plus 

satisf aisants . 

La presente invention vise a remedier aux inconvenients des 
dispositifs connus. 

20 L'objectif de la presente invention est d'optimiser le processus 

de filtration en mettant en oeuvre et en perfectionnant un filtre 
equipe d'une toile filtrante perdue humide. 

Cet objectif est atteint par le filtre selon I 1 invention, 
comportant un bac pour recueillir le liquide filtre, des rouleaux 

25 autour desquels s'enroule partiellement la bande porteuse a mailles, 
sur laquelle est placee la toile filtrante, des moyens pour entrainer 
lesdits rouleaux en rotation et pour faire defiler la bande, laquelle 
toile est issue d'un rouleau monte a rotation libre et est en trainee 
en meme temps que ladite bande porteuse sur le trajet de filtration, 

30 et est ensuite receptionnee apres usage a l'exterieur du bac en vue de 
son evacuation, caracterise en ce que le brin porteur de ladite bande 
sur lequel est plaquee ladite toile, s'enroule partiellement autour 
d'un rouleau de renvoi monte & l'interieur du bac et au-dessus de la 
partie dudit bac dans laquelle est recueilli le liquide filtre et en 

35 ce que le liquide charge a filtrer, est introduit dans ledit bac au- 
dessus dudit brin porteur et de la toile filtrante et est contenu, en 
attente de sa filtration, dans le volume delimite par ladite toile en 
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appui sur ladite bande porteuse et les parois laterales du bac ou est 
immerge ledit rouleau de renvoi, lequel est ajoure pour laisser le 
passage au liquide a travers la toile filtrante au point le plus bas 
dudit volume. 

Ladite bande porteuse s 1 enroule partiellement par le dessus 
autour de deux rouleaux situes a la partie supferieure du bac et au- 
dessus du rouleau de renvoi ajoure autour duquel elle s 1 enroule par le 
dessous et elle s 1 enroule par le dessous autour d ' au moins un rouleau 
situe au-dessous dudit bac. La toile filtrante plaquee sur ladite 
bande porteuse s 1 enroule partiellement autour desdits rouleaux 
superieurs et de renvoi. 

Un desdits rouleaux superieurs comporte des moyens 
d f entrainement, lequel rouleau d 1 entrainement est situe a l t extr§mit§ 
dudit bac opposee a celle ou est ledit rouleau de renvoi ajour6, de 
telle sorte que le brin porteur de la bande sur lequel est disposee la 
toile filtrante et s'etendant entre lesdits rouleaux est incline de 
bas en haut dans le sens de defilement de la bande et de la toile. 

Ledit brin porteur est en appui sur au moins un rouleau 
intermedia ire dispose entre ledit rouleau d 1 entrainement et ledit 
rouleau de renvoi ajoure. 

L'un des rouleaux superieurs est monte a rotation libre et est 
rapproche dudit rouleau de renvoi ajoure et la partie de bande et de 
toile qui s'etend entre lesdits rouleaux est inclinee de haut en bas 
vers I'arriere du filtre par rapport au sens de d6filement de la bande 
et de la toile pour favoriser I'humidification de la toile en amont du 
rouleau de renvoi ajoure. 

Ladite partie de bande et de toile forment avec l'horizontale un 
angle a inferieur a 90° et compris entre 60 et 80° . 

Les parois de fond et d'extremites dudit bac sont situ£es dans 
l'espace delimite par les brins aller-porteur et retour de la bande 
porteuse . 

Pour encore ameliorer les performances de la toile filtrante, 
ledit filtre comporte en amont dudit bac et sur le trajet de la toile 
filtrante, un reservoir d*eau claire dans lequel est monte un rouleau 
de renvoi au moins partiellement immerge, autour duquel s* enroule par 
le dessous la toile filtrante issue du rouleau de toile et dans lequel 
reservoir s'opere le premier mouillage de la toile. 
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Selon 1 1 invention , la mise en rotation du rouleau d 1 entrainement 
de la bande porteuse et de la toile filtrante est realisee par des 
moyens a fonctionnement alternatif, dont 1' organe mobile actionneur 
comporte un cliquet qui coopere avec des organes recepteurs de la 
poussee exercee par ledit organe mobile et regulierement repartis a la 
peripherie et equidistants du centre d'une roue associ^e audit 
rouleau. 

Dans un mode de realisation particulier , ladite roue se compose 
de deux flasques coaxiaux relies par des entretoises par alleles a 
l'axe de rotation de la roue et qui constituent lesdits organes 
recepteurs . 

Lesdits moyens d 1 entrainement en rotation dudit rouleau se 
composent d'un verin a double effet dont la tige mobile comporte & son 
extremite libre un organe actionnaire sur lequel est mont6 ledit 
cliquet qui coopere avec lesdites entretoises de ladite roue du 
rouleau d'entrainement. 

Plus par ticulierement , ledit verin est un verin 4 membrane a 
laquelle est attel^e la tige mobile du v6rin et qui, sous la 
deformation de la membrane, est actionnee dans un sens pour appliquer, 
par ledit cliquet, une force tangentielle sur lesdits organes 
recepteurs de la roue, laquelle tige est soumise k l 1 action d f un 
ressort antagoniste de rappel pour la ramener dans le sens opposfe dans 
sa position initiale et remettre le verin en condition d f un nouveau 
cycle de poussee. 

L' admission du fluide dans la chambre du v£rin et son expulsion 
sont obtenues par un distributeur a tiroir h trois orifices/et k deux 
positions, dont ledit tiroir est actionn£ par ledit organe actionneur 
par 1 1 intermediaire d'un basculeur a deux positions dispose sur le 
trajet dudit organe. 

Ledit basculeur est mont6 sur un axe transversal & la tige du 
verin et situe sur le cote de la commande du tiroir dudit 
distributeur, lequel basculeur comporte deux bras s'etendant de part 
et d f autre dudit axe pour cooperer chacun alternativement avec l'un ou 
1' autre de deux verrous, en ce que ledit basculeur est equipe d f un 
ressort en spirale pour cooperer avec ledit organe actionneur et §tre 
bascule pour exercer une force sur ladite commande du tiroir. Le 
verrouillage dans l'une ou 1' autre position du basculeur est obtenu 
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par des moyens qui tendent a mettre des verrous au contact de 
1'extremite des bras du basculeur. Le deverrouillage est obtenu par 
deplacement dudit organe actionneur lors d'un cycle de fonctionnement 
du verin, alternativement , par action sur l'un et 1' autre verrou, de 
5 telle sorte qu f a chaque position verrouillee d f un bras du basculeur 
correspond une position deverrouillee de l f autre bras et 
correlativement l 1 inversion de l f ouverture ou de la fermeture des 
circuits du distributeur. 

Selon un mode particulier de realisation, lesdits verrous sont 

10 montes pivotants et sont soumis a l f action d'un ressort en spirale. 

Dans un mode d ! execution ou le verin est a fonctionnement 
hydraulique, ledit verin comporte un robinet regulateur de l'eau 
d f alimentation du verin en fonction du niveau du liquide a filtrer, 
lequel robinet est relie audit distributeur et comporte un flotteur en 

15 flottaison a la surface dudit liquide, lequel robinet regule le debit 
d'eau jusqu'a la fermeture lorsque le niveau du liquide a filtrer 
baisse et atteint tin niveau minimum et correlativement stoppe 
V alimentation du verin et la rotation dudit rouleau d 1 entrainement . 

Le r£sultat de 1* invention est un f litre perfection^ & bande 

20 porteuse et a toile filtrante perdue humide, dont la toile est noy£e 
dans le liquide k filtrer pour en ameliorer les performances. Le 
trajet de la toile filtrante dans le milieu a filtrer et la position 
du rouleau plongeur de renvoi, dans la partie inferieure du bac, cree 
un "point bas" oil les residus ou autres impxiretes se d£posent, 

25 permettant au liquide de passer a travers ledit rouleau et a traverser 
la couche de sedimentation et la toile porteuse sur une plus grande 
distance. Le fait que ledit rouleau soit ajoure ameliore encore la 
capacite de filtration. 

Le reservoir d'eau claire dans lequel est plongee la toile en 

30 amont du bac du liquide a filtrer, ameliore encore les performances de 
la toile filtrante. 

Enfin, l'usage d'un moteur hydraulique permet d 1 installer un tel 
f litre dans les lieux non equipes pour fournir une autre &nergie, 
telle que 1* Electricity ou l'air comprimE. 11 est bien entendu que 

35 l 1 entrainement de la bande porteuse et de la toile filtrante pourrait 
tout aussi bien etre obtenu a partir de moteurs fonctionnant avec de 
telles energies. Mais 1' utilisation de l'energie hydraulique est 
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particulierement interessante et pratique, du fait que le filtre 
necessite, ne fut-ce que pour l'humidification de la toile, d'etre 
alimente avec l'eau des reseaux existants ou encore avec l f eau filtree 
issue du filtre et elevee en pression par un multiplicateur 
5 hydraulique selon les techniques connues. 

Un autre avantage du filtre selon cette conception, reside dans 
le fait que 1 1 entrainement de la toile filtrante s'arrgte 
automatiquement des que le liquide a filtrer atteint un niveau minimum 
dans le bac de filtration. 
10 Les applications d'un tel filtre sont les plus diverses : 

- Filtration des effluents des aires utilisees par les v£hicules 
auto-moteurs (aires de repos autoroutieres , de stationnement, de 
parking, etc..) chargees d'hydrocarbures et de pollutions diverses ; 

- filtration des effluents rou tiers ou autoroutiers charges 
15 d'hydrocarbures et de saumures dtts au salage des routes en p£riode 

hivernale ; 

~ filtration des eaux chargees pour leur reutilisation en 
irrigation, par exemple 1* irrigation localisee en agriculture. 

Enfin, on comprendra qu'un tel filtre peut trouver bien d'autres 
20 applications industrielles, telles que par exemple les processus de 
filtration entrant dans la fabrication des produits alimentaires . 

D f autres avantages et les caracteristiques de l f invention 
ressortiront encore a la lecture de la description suivante donn^e a 
titre d* exemple non limitatif et en reference aux dessins annexes sur 
25 lesquels : 

- la figure 1 est une vue en perspective d f ensemble du filtre 
selon l f invention ; 

- la figure 2 est une vue en coupe longitudinale du filtre de la 
figure precedente ; 

30 " figure 3 est un schema d* ensemble du dispositif 

d f entrainement de la toile filtrante ; 

- la figure 4 est une vue en coupe du moteur d ' entrainement de 
la toile filtrante ; 

- la figure 5 est une vue en elevation a plus grande 6chelle des 
35 moyens actionneurs du dispositif a tiroir equipant le moteur de la 

figure 4. 

On se reporte d'abord aux figures 1 et 2 qui repr6sentent un 
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f litre a bande porteuse et a toile perdue humide selon V invention 
dans un mode de realisation. 

Un tel filtre 1 se compose d'une structure metallique d'une 
forme generale parallelepipedique comportant deux parois laterales par 
5 exemple en forte tole la/lb, lesquelles parois sont relives entre 
elles et maintenues a distance par plusieurs entre toises 1c. Entre ces 
parois la/lb est montee une forte tole pli6e Id comprenant deux parois 
de fond ldi/ld2 inclinees et convergentes vers le bas, pour se 
rejoindre sur une ligne de pliure ld3 constituent un point bas, et 

10 sont prolongees vers le haut respectivement par une partie de parol 
ldij. inclinee vers la gauche sur la figure 2 et une partie ld5 
sensiblement verticale. Lesdites parties sont delimit§es par des 
lignes de pliure, de telle sorte que ladite tole pli«§e Id constitue 
avec lesdites parois la/ lb. un bac 2 qui, compte tenu de la conception 

15 du filtre et tel que cela sera expose plus loin, est adapts pour 
recevoir le liquide a filtrer a sa partie superieure 2a et le liquide 
filtre a sa partie inferieure 2b. La parol Id peut £tre soudee aux 
parois laterales la/lb ou etre fixee par tout autre moyen avec 
eventuellement des interpositions de joints lateraux d ! £tanch6it6. 

20 Ledit bac comporte en partie basse, un rouleau de renvoi 3 mont§ 

a rotation libre autour d'un axe 4 fixe auxdites parois laterales 
la/ lb du filtre. Ledit rouleau 3 est ajoure et se compose de deux 
flasques 3a relies l'un a 1' autre par des tiges 3b £quidistantes et 
paralleles a l 1 axe 4, lesquelles tiges 3b sont reguliferement r6parties 

25 a la periphSrie dudit rouleau 3. Ledit rouleau 3 est dit rouleau de 
renvoi et a "cage d'ecureuil", compte tenu de cette conception, 

Le filtre comporte en outre d'autres rouleaux : un rouleau 5 
situe au-dessus du rouleau 3. et monte a rotation libre k sa partie 
superieure autour d'un axe 6 fixe auxdites parois laterales la/lb ; un 

30 rouleau 7 situe au-dessous du rouleau 3 et de la tole Id de fond du 
bac 2, lequel est monte de la meme fa^on que lesdits rouleaux 3 et 5 
autour d'un axe 8 et, enfin, un rouleau 9 situ6 & la partie superieure 
du filtre et a 1* oppose des rouleaux 3, 5, 7, lequel est porte par un 
arbre 10 monte, de fagon classique, dans des paliers fixes auxdites 

35 parois la/lb, lequel . arbre s'etend a partir d'une des parois, par 
exemple lb, pour recevoir une roue 11 d 1 entr ainement en rotation du 
rouleau, calee sur ledit arbre 10 par tout moyen classique tel qu'un 
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clave tage. 

Autour desdits rouleaux 3, 5, 7, 9, est enroulee partiellement 
une bande porteuse sans fin 12. Cette bande 12 s'enroule ainsi 
partiellement par le dessus autour des rouleaux 5 et 9 et par le 
5 dessous autour des rouleaux 3 et 7. 

Le brin porteur 12a qui s'etend entre les rouleaux 3 et 9 et le 
brin qui s'etend entre les rouleaux de renvoi 3 et 5, delimitent avec 
lesdites parois la/ lb, un volume a la par tie superieure 2a du bac 2, 
destine a recevoir le liquide a filtrer. 

10 Ladite bande porteuse 12 est a larges mailles pour laisser 

passer le liquide de filtration et comporte le long de ses bords 
lateraux des joints, par exemple a levre, pour assurer l*6tancheite 
dudit volume 2a. Le brin porteur 12a est supporte par deux rouleaux 
13/14 de plus petit diametre, le brin retour est lui, guide par deux 

15 autres rouleaux 15/16 analogues auxdits rouleaux porteurs 13/14. Le 
rouleau 16 a pour fonction de tendre la bande porteuse. La toile 
filtrante 17 est enroulee autour d'un rouleau 18 monte a rotation 
libre a la partie superieure du filtre, en arriere de I 1 ensemble bande 
porteuse 12/rouleaux 3, 5, 7, 9, pa r rapport au sens de defilement du 

20 brin porteur 12a donne par la fleche F. Ladite toile de type non 
tisse, par exemple connue dans l'industrie sous les noms INTISSEL ou 
LOHMAN, est enroulee par le dessous autour d'un autre rouleau 19 situe 
sensiblement au niveau dudit rouleau de renvoi 3 et s f enroule par le 
dessus autour du rouleau 5 en etant appliquee sur la bande porteuse 

25 12. Ladite toile chemine du rouleau 5 jusqu'au rouleau 9 en appui sur 
ladite bande 12, en etant enroulee par le dessous autour du rouleau 3 
et par le dessus autour du rouleau d 1 entr ainement 9 et est enfin 
receptionnee chargee, au sol en passant par un couloir 20 en vue de 
son evacuation. Les brins porteurs 12a associes a la toile filtrante 

30 17 et de retour de la bande 12, sont situ6s et defilent de part et 
d f autre des parois ldi a ld/f du bac 2. 

Pour accroitre encore la performance de la toile 17, le rouleau 
19 est en partie plonge dans un reservoir 21 contenant de l'eau 
claire. Ce reservoir comporte a sa partie infSrieure un robinet de 

35 vidange 22 pour le vider dans le cas ou il n'est pas necessaire de 
pratiquer un premier mouillage de la toile 17. 

Le liquide a filtrer 23 est introduit par une canalisation 24 
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qui debouche a la partie superieure du volume 2a. Par sedimentation, 
les impuretes se deposent sur la toile 17 en passant a travers le 
rouleau de renvoi 3 au point le plus bas dudit volume 2a. La position 
relative des rouleaux 3 et 5 fait que la partie de bande et de toile 
5 12b/17a qui s f etend entre lesdits rouleaux, est inclinee de haut en 
bas dans le sens avant vers l'arriere du filtre, par rapport au sens 
de defilement F de la toile et de la bande, de telle sorte que la 
partie de bande et de toile forme avec 1 1 horizontale XXi un angle a 
compris entre 60 et 80°, en tout cas inferieur a 90°. 

10 Cette inclinaison a pour effet d'accroitre la concentration des 

impuretes entre la toile et le rouleau 3 et ameliore le processus de 
filtration, lequel continue a se produire pendant le cheminement de la 
toile jusque environ entre lesdits rouleaux porteurs 13/14. Le liquide 
est filtre et recueilli dans la partie 2b qui constitue le fond du bac 

15 2, lequel comporte au point le plus bas et Juste au-dessus de la 
pliure ld3 une canalisation d f evacuation 25 qui debouche dans ladite 
partie 2b. 

La mise en rotation du rouleau d 1 entrainement 9 est realisee par 
ladite roue 11 actionnee par des moyens moteurs, dont un exemple est 

20 donne a la figure 4. 

Ladite roue 11 se compose de deux flasques de meme diamdtre, 
coaxiaux et par alleles entre eux 11a, reunis l'un a 1' autre par des 
entretoises lib regulierement reparties a leur peripherie, paralleles 
a l'axe de rotation de la roue et equidistantes de leur centre. La 

25 rotation de la roue 11 est realisee par fraction de tour par un moteur 
a fonctionnement alternatif 26 qui, selon 1' exemple reprSsente au 
dessin, est un verin hydraulique alimente par de l'eau fournie sur le 
site sur lequel est installe le filtre. 

Ledit verin 26 se compose d f une chambre 27 constitute par deux 

30 cloches hemispheriques 27a/27b rejointes l'une a 1* autre par des 
boulons 28 et entre lesquelles est inseree dans leur plan de jonction 
une membrane 29. Au centre de cette membrane est fix§e line tige 30 
dont une extremite 30a est filetee et est passee a travers la 
membrane. La fixation de la tige sur la membrane 29 est realisee par 

35 un ecrou de serrage 31- Deux rondelles 32/33 sont mises en appui sur 
les faces opposees de la membrane, 1* ecrou §tant serrt contre la 
rondelle 33- Ladite tige 30 traverse ladite cloche 27a et une embase 
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34 pouvant comporter une bague d'usure a travers laquelle coulisse la 
tige. Ladite embase 34 est reliee de fagon rigide a la cloche 27a par 
un corps par exemple cylindrique 35, fixe a l 1 embase et a ladite 
cloche par tout moyen connu. 
5 La tige 30 comporte une bague-butee 36 montee par exemple entre 

deux joncs elastiques engages dans deux gorges reservees a la 
Peripherie de la tige, laquelle bague-butee est situee dans l f espace 
delimite entre l 1 embase 34 f la cloche 27a et ledit corps cylindrique 
35* Un ressort antagoniste helicoxdal de compression 37 est dispose 

10 entre ladite embase 34 et ladite bague-butee, lequel ressort a pour 
fonction d'exercer une poussee sur la tige pour la deplacer, ainsi que 
la membrane 29 du cote de la cloche 27b f tel que represents en 
pointilles h la figure 4. 

A son extremite opposee k celle qui est fixee a la membrane 29, 

15 la tige 30 comporte un retreint filete 30b, lequel est visse dans tin 
taraudage 38a reserve dans un organe actionneur 38 d'une forme 
generale cubique. 

Ledit organe actionneur 38 comporte un cliquet 39 mont£ de fagon 
connue autour d f un axe 40 et rappele par un ressort en spirale 4l dans 

20 un logement 38b reserve a la partie superieure dudit organe 38. Le 
verin 26 est fixe par son embase 34 a un support perpendiculaire a la 
paroi lb du filtre, de sorte que le cliquet 39 exerce, periodiquement 
k chaque deplacement de l f organe actionneur 38 et de la tige 30 dans 
le sens de la fleche Fi, une poussee tangentielle sur les entretoises 

25 lib de la roue 11. Le deplacement est obtenu par la pression de l'eau 
admise dans la chambre 27 par 1* orifice 27bi et deformation de la 
membrane 29, tel que represents en traits pleins a la figure 4. Grace 
a 1'inertie du rouleau d 1 entrainement 9 porteur de la toile filtrante 
17 chargee d'impuretes et egalement de la tension de la bande porteuse 

30 12, le rouleau reste en position au terme de chaque fraction de tour. 
Au retour de la tige 30, sous I'effet du ressort 37 dans le sens de la 
fleche F2, le cliquet 39 s 1 incline et passe au-dessous des entretoises 
pour se remettre sous l'effet dudit ressort 41, en position deployee 
et cooperer de nouveau avec une entretoise lib. 

35 Le cycle est repris alternativement sous la pression de l'eau et 

la deformation de la membrane 29. 

L f admission periodique de l'eau dans la chambre 27 du verin et 
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son expulsion sont obtenues par un distributeur a tiroir 42 a trois 
orifices 42a/42b/42c et deux positions, par exemple du type 
commercialise par la firme CPOAC, dont le tiroir (non represents) est 
actionne par ledit organe actionneur 38 agissant sur un mScanisme a 
5 basculeur 43, cooperant avec deux verrous pivotants 44 et 45 et 
represents a plus grande echelle a la figure 5. Ledit basculeur 43 est 
monte sur un axe 46 transversal a la tige 30 du vSrin 26 et situe sur 
le cote de la commande a poussoir 42d du distributeur 42. 11 comporte 
deux bras 43a/43b dans le prolongement l'un de 1 ! autre et s'etendant 

10 de part et d' autre de l'axe 46. Le bras 43a est monte immediatement 
au-dessous de 1' organe actionneur 38 et est biseautS pour pouvoir Stre 
bascule au moment du passage dudit organe 38 et au-dessus dud±t 
dis tributeur 42, tel que represents en pointilles & la figure 5. II 
comporte autour de son axe 46 un ressort en spirale 47 qui entre en 

15 contact avec 1* organe actionneur 38 lorsque celui-ci se dSplace dans 
le sens de la fleche Fi. 

Le verrou 44 est monte pivotant autour d'un axe 48 et tend a 
pivoter vers l'extremite du bras 43a dans le sens de la fleche F3 sous 
I'effet d'un ressort en spirale 49 en appui sur une butSe 50. Ledit 

20 verrou 44 comporte une encoche 44a dans laquelle se place l'extremite 
43a du bras 43 en position verrouillee. 

Le verrou 45 est lui aussi monte pivotant autour d'un axe 51 et 
tend a pivoter vers l'extremite du bras 43b dans le sens de la flSche 
F4, sous l'effet d f un ressort en spirale 52 en appui sur la butSe 53. 

25 Ledit verrou 45 comporte une encoche 45a dans laquelle se place 
l'extremite du bras 43b en position verrouillee du basculeur 43. La 
partie superieure 44b/45b des verrous 44/45 se situe sur le trajet de 
1* organe actionneur 38 pour alternativement faire pivoter lesdits 
verrous par action dudit organe 38. 

30 Selon 1 ? invention, 1 1 alimentation en eau du verin 26 se fait & 

travers un robinet-regulateur a flotteur 54, dont le flotteur 55 est 
mis en flottaison & la surface du liquide k filtrer 23. Le schema de 
la figure 3 donne les circuits d 1 alimentation hydraulique du verin 26. 
L'eau, en provenance du reseau public par exemple, a la pression 

35 detendue de 1 bar, est admise dans le robinet 54 par une canalisation 
56 reliee a 1* orifice d f entree 54a dudit robinet. Le flotteur 55 est 
fixe a une tige 57 articulee k un levier 58 lui-m§me articule a une 
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patte 54b du robinet 54. A ce levier est en outre articulee une tige 
59 a l'extremite de laquelle est fixe un obturatee 60 qui coopere 
avec un siege 54c reserve dans une paroi de separation 54d dudit 
robinet. En position ouverte de 1' obturateur 60, l'eau admise par 
5 1' orifice d' entree 54a passe a travers 1' orifice delimite par le siege 
5^c et sort dudit robinet par 1« orifice de sortie a ajustage 54e qui 
est relie par une canalisation 61 a 1' orifice 42a du distributee a 
tiroir 42. L ' orifice 42c du distributee est relie a l 1 orifice 27bi de 
la chambre 27 du verin 26 par une canalisation 62. L' orifice 42b du 

10 distributee est relie a une conduite de fuite d'eau perdue 63, cette 
eau pouvant etre eventuellement recuperee en vue de sa reutilisation, 
par exemple pour le remplissage du bac 21. 

Selon le concept du robinet-regulateur 54, 1* obturateur 60 se 
ferme sur son si£ge 54c lorsque le niveau du liquide & filtrer 23 

15 atteint un niveau minimum. Le regulatee ralentit les cycles de 
fonctionnement du verin jusqu'a la ferme ture totale. L • alimentation du 
v6rin 26 6tant interrompue, le defilement de la toile filtrante 17 et 
de la bande-support 12, est automatiquement stoppfe pour etre repris 
par la suite progressivement des que le niveau dudit liquide 23 

20 remonte. 

Le fonctionnement du dispositif d' alimentation du verin 26 est 
le suivant : 

Dans la position "rentree" de la tige 30 dans le sens de la 
fleche F2 et tel que represents en pointilles aux figures 4 et 5, le 
25 basculeur 43 est en position verrouillee, l'extremite de son bras 43a 
etant dans l'encoche 44a du verrou 44. L'organe actionneur 38 agissant 
se le verrou 45 l'a fait pivoter dans le sens inverse de la fleche 
F4. 

Dans cette position, 1' orifice 42a du distributee est ouvert, 
la chambre 27 est remplie d'eau inerte, l'eau en retour issue de 
1' orifice 27bi dans le sens de la fleche F5 jusqu'au distributee 45, 
est expuls6e par 1' orifice de fuite 42b. 

Le d§marrage se produit par alimentation des circuits 61/62 a 
travers le distributee 42 dans le sens de la fleche F7. L'organe 
35 actionnee 38 se deplace dans le sens de la fleche Fi jusqu'a ce qu'il 
rencontre d'abord, par le cliquet 39. les entretoises lib de la roue 
11, et ensuite par sa base, le verrou 44 et le fasse pivoter dans le 
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sens inverse a la fleche F3. Simultanement, le ressort 47 mis au 
contact dudit organe 38 exerce par torsion une force sur le basculeur 
43 et le fait pivoter dans le sens de la fleche F6. 

Le verrou 45. libere de l 1 action de l'organe 38, pivote sous 
5 l'effet du ressort 52 dans le sens inverse de la fleche F4, contre le 
bras 43b du basculeur, lequel bras 43b se place dans l'encoche 45a 
dudit verrou pour etre momentanement immobilise dans la position 
representee en traits pleins. 

Dans cette position, le basculeur 43 par action sur la commande- 

10 poussoir 42d du distributeur 42. ferme le circuit d'eau entre les 
orifices 42a et 42c dudit distributeur 42 et ouvre l f orifice de fuite 
42b. La pression chutant dans la chambre 27, la tige 30 et l'organe 
actionneur 38 se deplacent dans le sens de la fleche F2 sous l'effet 
du ressort antagoniste 37, jusqu'a, atteindre la position rentree de la 

15 tige 30 representee en pointilles k la figure 4. Pendant ce 
deplacement, l'eau est expulsee de la chambre 27 et retourne dans le 
sens de la fleche F5 pour passer a travers 1' orifice de fuite 42b du 
distributeur. Simultanement a la fin de la course de retour de la tige 
30 dans le sens de la fleche F2, l'organe actionneur rencontre sur son 

20 trajet le verrou 45 et l'entraine en pivotant dans le sens inverse de 
la fleche F4. 

Le verrou 44, libere de la poussee exerc£e par l'organe 38, 
revient sous l'effet du ressort 49 en appui sur 1' extremite du bras 
43a. Des le deverrouillage du verrou 45, le basculeur 43 n'§tant plus 

25 soumis a 1' action du ressort 47 en appui sur l'organe 38, est pousse 
de bas en haut dans le sens inverse & la fleche F6, par la commande- 
poussoir 42d du distributeur 42. Simultanement le bras 43a se place en 
position verrouillee dans l'encoche 44a du verrou 44. Pendant le 
retour de la tige 30 et de l'organe 38 dans le sens de la fleche F2, 

30 le cliquet 39 echappe a l'entretoise lib de la roue 11 et se place en 
fin de course "rentree" de la tige 30 en position deployee pour 
exercer une nouvelle poussee. L'eau admise de nouveau dans la chambre 
27 du verin deforme la membrane 29 qui deplace dans le sens de la 
fleche Fi la tige 30 et son organe actionneur 38, entrainant lors de 

35 ce nouveau cycle, la roue 11 suivant une fraction de tour, et le cycle 
est poursuivi jusqu'a 1' arret volontaire de l'eau provenant de la 
canalisation 56 ou par ferme ture du circuit d ' alimentation par le 
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robinet-regulateur 5k lorsque le niveau du liquide a filtrer 23 
atteint tin niveau minimum dans ledit volume 2a du filtre. 

Bien entendu, sans sortir du cadre de 1' invention, les parties 
qui viennent d'etre decrites a titre d'exemple. pourront etre 
5 remplacees par l'homme du metier par des parties equivalentes 
remplissant la meme fonction. 
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REVENDICATIONS 



1. Filtre a bande porteuse (12) et a toile perdue humide (17), 
comportant un bac (2) pour recueillir le liquide filtre, des rouleaux 
autour desquels s'enroule partiellement la bande porteuse a mailles 
(12), sur laquelle est placee la toile filtrante (17), des moyens pour 
entrainer lesdits rouleaux en rotation et pour faire defiler la bande 
(12), laquelle toile (17) est issue d'un rouleau monte k rotation 
lib re et est entrainee en meme temps que ladite bande porteuse sur le 
trajet de filtration, et est ensuite receptionn^e apres usage k 
l f exterieur du bac en vue de son evacuation, caracterise en ce que le 
brin porteur (12a) de ladite bande (12) sur lequel est plaqu&e ladite 
toile (17). s'enroule partiellement autour d f un rouleau de renvoi (3) 
monte a 1'interieur du bac (2) et au-dessus de la partie (2b) dudit 
bac dans laquelle est recueilli le liquide filtre et en ce que le 
liquide charge a filtrer, est introduit dans ledit bac (2) au-dessus 
dudit brin porteur (12a) et de la toile filtrante (17) et est contenu, 
en attente de sa filtration, dans le volume (2a) delimite par ladite 
toile (17) en appui sur ladite bande porteuse (12) et les parois 
laterales du bac (2) ou est immerge ledit rouleau de renvoi (3), 
lequel est ajoure pour laisser le passage au liquide k travers la 
toile filtrante (17) au point le plus bas dudit volume (2a) . 

2. Filtre selon la revendication 1, caracterise en ce que 
ladite bande porteuse (12) s'enroule partiellement par le dessus 
autour de deux rouleaux (5/9) situes a la partie superieure du bac (2) 
et au-dessus du rouleau de renvoi ajoure (3) autour duquel elle 
s'enroule par le dessous et qu'elle s'enroule par le dessous autour 
d'au moins un rouleau (7) situe au-dessous dudit bac (2) et en ce que 
la toile filtrante (17) plaquee sur ladite bande porteuse (12) 
s'enroule partiellement autour desdits rouleaux superieurs (5/9) et de 
renvoi (3) - 



caracterise en ce qu'un des rouleaux superieurs (9) comporte des 
moyens d'entrainement (11/26), lequel rouleau d 1 entrainement (9) est 
situ§ a l'extremite dudit bac (2) opposee a celle ou est ledit rouleau 
de renvoi ajoure (3), de telle sorte que le brin porteur (12a) de la 
bande (12) sur lequel est disposee la toile filtrante (17) et 
s'etendant entre lesdits rouleaux (3/9) est incline de bas en haut 



3- 



Filtre selon l'une quelconque des revendications 1 et 2, 
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dans le sens de defilement (F) de la bande et de la toile. 

4. Filtre selon l'une quelconque des revendications 1 a 3 f 
caracterise en ce que ledit brin porteur (12a) est en appui sur au 
moins un rouleau intermediate (13/14) dispos<§ entre ledit rouleau 

5 d'entrainement (9) et ledit rouleau de renvoi ajoure (3), 

5. Filtre selon I'une quelconque des revendications 1 a 4 t 
caracterise en ce que l'un des rouleaux superieurs (5) est monte a 
rotation libre et est rapproche dudit rouleau de renvoi ajoure (3) et 
que la partie de bande (12) et de toile (17) qui s'etend entre lesdits 

10 rouleaux (3/5) est inclinee de haut en bas vers l f arriere du filtre 
par rapport au sens de defilement (F) de la bande (12) et de la toile 
(17) pour favoriser 1 1 humidif ication de la toile en amont du rouleau 
de renvoi ajoure (3) . 

6. Filtre selon la revendication 5, caracterise en ce que 
15 ladite partie de bande (12) et de toile (17) forment avec 

I'horizontale (XXi) un angle (a) inferieur a 90° et compris entre 60 
et 80° . 

7- Filtre selon l'une quelconque des revendications 1 k 6, 
caracteris6 en ce que les parois de fond (ldi/ld2) et d f extremit§s 
(Id4/ld5) dudit bac (2) sont situees dans l'espace delimite par les 
brins aller-porteur et retour de la bande porteuse (12) . 

8. Filtre selon l f une quelconque des revendications 1 a 7, 
caracterise en ce qu'il comporte en amont dudit bac (2) et sur le 
trajet de la toile filtrante (17) un reservoir d'eau claire (21) dans 
25 lequel est monte un rouleau de renvoi (19) au moins partiellement 
immerge autour duquel s'enroule par le dessous la toile filtrante (17) 
issue du rouleau de toile et dans lequel reservoir s'op&re le premier 
mouillage de la toile. 

9- Filtre selon l'une quelconque des revendications 1 a 8, 
30 caracterise en ce que la mise en rotation du rouleau (9) 
d'entrainement de la bande porteuse (12) et de la toile filtrante (17) 
est r6alis£e par des moyens (26) a fonctionnement alternatif, dont 
l'organe mobile actionneur (38) comporte un cliquet (39) qui coopere 
avec des organes (lib) recepteurs de la poussee exercee par ledit 
35 organe mobile (38) et regulierement repartis a la perlpherie et 
equidxstants du centre d ! une roue (11) associee audit rouleau (9). 

10. Filtre selon la revendication 9, caracterise en ce que 
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ladite roue (11) se compose de deux flasques coaxiaux (11a) relies par 
des entretoises (lib) paralleles a l'axe de rotation de la roue et qui 
constituent lesdits organes recepteurs. 

11. Filtre selon l'une quelconque des revendications 9 et 10, 
5 caracterise en ce que lesdits moyens (11/26) d 1 entr ainement en 

rotation dudit rouleau (9) se composent d'un verin a double effet (26) 
dont la tige mobile (30) comporte a son extremite libre un organe 
actionneur (38) sur lequel est monte ledit cliquet (39) qui coopere 
avec lesdites entretoises (lib) de ladite roue (11) du rouleau 
10 d 1 entr ainement ( 9 ) • 

12. Filtre selon l'une quelconque des revendications 9 a 11, 
caracterise en ce que ledit verin (26) est un verin a membrane (27) a 
laquelle est attelee la tige mobile (30) du verin et qui, sous la 
deformation de la membrane, est actionn£e dans un sens (Fi) pour 

15 appliquer, par ledit cliquet (39). une force tangentielle sur lesdits 
organes recepteurs (lib) de la roue (11), laquelle tige (30) est 
soumise a l 1 action d'un ressort antagoniste de rappel (37) pour la 
ramener dans le sens oppose (F2) dans sa position initiale et remettre 
le verin (26) en condition d'un nouveau cycle de poussee. 

20 13. Filtre selon l'une quelconque des revendications 9 a 12, 

caracterise en ce que 1' admission du fluide dans la chambre (27) du 
verin (26) et son expulsion sont obtenues par un distributeur k tiroir 

(42) a trois orifices (42a/42b/42c)/ et a deux positions, dont ledit 
tiroir est actionne par ledit organe actionneur (38) par 

25 1 ' intermediate d' un basculeur (4-3) & deux positions dispose sur le 
trajet dudit organe (38) . 

14. Filtre selon l'une quelconque des revendications 9 a 13, 
caracterise en ce que ledit basculeur (43) est monte sur un axe (46) 
transversal a la tige du verin (30) et situe sur le cote de la 

30 commande (42d) du tiroir dudit distributeur (42), lequel basculeur 

(43) comporte deux bras (43a/43b) s'etendant de part et d 1 autre dudit 
axe (46) pour cooperer chacun alternativement avec l'un ou l f autre de 
deux verrous (44/45). en ce que ledit basculeur (43) est &quipe d'un 
ressort en spirale (47) pour cooperer avec ledit organe actionneur 

.35 (38) et etre bascule pour exercer une force sur ladite _ commande _(42d) 

du tiroir (42), en ce que le verrouillage dans l'une ou 1' autre 
position du basculeur (43) est obtenue par des moyens (49/52) qui 
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tendent a mettre des verrous (HH/Ik\ 

(. 3a /43b) du basculeur *3 e \ * - 

Par deplacement dudit d6verroui1 ^ est obtenu 

fonctionne^nt d X S Z aCt — (38> ' *'» -cle de 

5 1'autre verrou ^ TTT^ ^ ^ ^ * 

vtt/HD; f de telle sorte m,' o u 
verrouillee d'un bMS „ 3a) du „ £ ™ ■ «*•«» Position 

deverrouillee de rautre „ ! ™ C ~™»P<«>» <»>e position 

1'ouverture ou de la fel . i ' COrt * I «"™— t ^inversion de 
15 P ,7 er ° etUre des <*«<■". du distributeur (42) 

10 lesdits 've^ue (CS 1 , * «• '-<~ en ce oue 

action ,en .J^'j^. ^ ~° « — — . a 

dont lei v^^rret^er^ ^ 9 * «. 

« - ^ (26) en ronctr: r^Tii' 54 ' de i,eau 
m est ^ audit d ~it r e : mtrer <23) - i — 

(57) en flottaison a la =.,..p „ comporte un flotteur 

«) « le J^t"? (23K TObinet 
liquide a mtwp (23) 3 la fermeture lo ^e le niveau du 

20 correlativement stoppe 1'alimt!! attSlnt ^ n *" MU et 

j JIJ ppe - 1 - aJ-imentation du verin -> 

dudit rouleau d • entrapment (9). • 3 8t rot ^on 
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